Tl

Rtr B. S12 Chamfer 31.7/53.3mm - 1 pcC

SRAZECI FREZY

e Tvrdokov s pfimési kobaltu a velmi jemnou zrnitosti pro
maximalni odolnost a dlouhou zivotnost; silnéjsi vrstva
tvrdokovu umoznuje vicenasobneé preostreni.

» Tvrdokov je na télo nastroje navaren pomoci tfivrstvého
procesu (stfibro-meéd=-stribro), ktery zajiStuje maximalni
pevnost spoje

» Viceosé CNC brouseni vytvari ultra ostrou geometrii britu s
vynikajici trvanlivosti ostfi — z(stava ostré podstatné déle

* Antiadhezni povlak snizuje treni, zahrivani a zasekavani
nastroje, takze rez je chladnéjsi; zaroven chrani bit proti
korozi a ulpivani pryskyrice

« Rameno proti zpétnému razu (Anti-Kickback) kontroluje
hloubku zabéru a minimalizuje zpétny raz

» Dvoubfita tvrdokovova fréza se spodnim loziskem pro
samonavadéni

» Pro vytvareni 45° srazeni hran na rozich obrobku

e Po preostreni vymeénte lozisko nasledovné: Lozisko B8 2 9,5
mm (4932501062) nahradte loziskem B9 @ 9,3 mm
(4932501063). Lozisko B10 2 12,7 mm (4932501064)

nahradte loziskem B12 2 12,5 mm (4932501066) '
Uhel fezu (°) 45°
2 (Mmm) 31.7
Article Number 4932501211
Celkova délka (mm) 583
Ks. v baleni 1
Materials suited for Drevo
Pracovni délka (mm) 10
Pramér upnuti (mm) 12
Typ loZiska B10
Typ podlozek a distanénich
krouzkt e
Typ Sroubd | matic S5
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